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ANTISALTELLAMENTO PER  
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901VT091ZN 
Viti  

 
 
 
 
 

 

0F3SR740A040004 
Supporto cuscinetto 

 
 
 

 
0S1A90/120 
Molla primaria  

 
 
 

0F3SR070A040008 
Spingimolla 

 

 
 

901SEAV32 
Seeger 

 
 

0F7SR230J020015 
Rasamento 

 
 

0F3SR070A040013 
Dado M14 x 1 

 
0F3SR070A04S017 

Rondella sottodado 
 

 

 
0F3SR740A04001A 

Mozzo frizione 

 
 
 

 
0F3SR070A040025 

Sfere 

 
 
 
0F3SR740A04002A 

Tamburo 

 

 
0F3SR070A04A016 
Rasamento secondaria 

 

0S2050/ 40 
Molla secondaria  

 

0S2050/ 20 
Molla secondaria  

 

0F3SR070A04A050 
Distanziale 

 

0S2050/ 20 
Molla secondaria 

 

0S2050/ 40 
Molla secondaria  

 
0F3SR070A04C007 

Arresto tamburo 
 
         901SEA31 

Seeger AV30 

 
 
 

0F3SR070A040065 
Colonnette 

 
 
 

 

 
0F3SR070A040003 

Spingidisco 

 

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO 
 

Il gruppo antisaltellamento, composto da: 
-Mozzo (0F3SR740A04001A); 
-Sfere (0F3SR070A040025); 
-Tamburo (0F3SR740A04002A); 
-2 Molle secondarie (0S2050/ 40); 
-2 Molle secondarie (0S2050/ 20); 
-Rasamento (0F3SR070A04A016); 
-Distanziale (0F3SR070A04A050); 
-Arresto tamburo (0F3SR070A04B007); 
-Seeger (901SEA31) 
viene fornito pre-assemblato (vedi Fig.1). 
In caso di necessità, per lo smontaggio e controllo rampe è sufficiente estrarre il 
seeger (901SEA31), avendo cura di tenere bloccato l’arresto tamburo 
(0F3SR070A04B007) in quanto il seeger tiene precaricate le molle secondarie 
(0S2050). 
Installare sul gruppo antisaltellamento i dischi della frizione originale, mantenendo 
la stessa sequenza e lo stesso orientamento previsto dal costruttore. L’altezza 
totale del pacco dischi deve risultare 19.6mm ± 0.2mm.  
Allineare i denti dei dischi guarniti in modo da poterli successivamente inserire 
nelle loro sedi sulla campana originale. Posizionare lo spingidisco 
(0F3SR070A040003) sul pacco dischi. 
Controllare la presenza del distanziale originale tra campana e mozzo, 
successivamente inserire tutto il gruppo così realizzato sull’albero primario, 
facendo attenzione a far corrispondere contemporaneamente la dentatura 
dell’albero con quella del mozzo e i denti dei dischi guarniti con la dentatura della 
campana. 
Il gruppo di precarico, composto da: 
-Supporto cuscinetto (0F3SR740A040004) 
-Spingimolla (0F3SR070A040008) 
-Molla primaria (0S1A90)  
-Seeger (901SEAV32) 
viene fornito pre-assemblato (vedi Fig. 2).  
In caso di necessità, per lo smontaggio è sufficiente estrarre il seeger 
(901SEAV32). 
Inserire il cuscinetto originale nel supporto cuscinetto (0F3SR740A040004). 
Verificare che il rasamento appoggio molla primaria (0F7SR2305020015) sia 
inserito correttamente nella sede sul mozzo (0F3SR740A04001A). 
Posizionare il gruppo di precarico sul mozzo (0F3SR740A04001A) verificando il 
corretto inserimento della molla primaria (0S1A90) nelle sedi apposite (vedi Fig 
3). Fissare il gruppo di precarico tramite le quattro viti (0F3SR070A040018), 
dopo aver allineato i fori della flangia spingimolla (0F3SR070A040008) con le 
colonnette presenti sullo spingidisco (0F3SR070A040003). 
 

A montaggio ultimato, rimontare il coperchio carter ed attivare 
ripetutamente la leva frizione verificando il corretto funzionamento, se 
necessario regolare la leva o l’asta di rinvio presente sul coperchio 
carter utilizzando il millerighe. In caso di frequenti smontaggi 
controllare il corretto serraggio delle colonnette sullo spingidisco. 
 

MOLLE SECONDARIE 
0S2050 

CARICO TOTALE 
SECONDARIA 

% FRENO MOTORE* 

(20 + 20) + (20 + 20) 40kg -12% 

(40 + 20) + (40 + 20) 60kg SETUP STANDARD 

(40 + 40) + (40 + 40) 80kg +12% 

*considerando la molla primaria con carico 120kg 
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SLIPPER CLUTCH ASSEMBLY 
 

TOKAWA & YX 160 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

901VT091ZN 
Screws  

 
 
 
 
 

 

0F3SR740A040004 
Bearing rest 

 
 
 

 
0S1A90/120 
Primary spring  

 
 
 

0F3SR070A040008 
Spring pusher 

 

 
 

901SEAV32 
Seeger 

 
 

0F7SR230J020015 
Primary spring shim 

 
 

0F3SR070A040013 
Clutch Nut M14x1  

 
0F3SR070A04S017 

Schnorr washer 
 

 

 
0F3SR740A04001A 

Clutch hub 

 
 
 

 
0F3SR070A040025 

Steel balls 

 
 
 
0F3SR070A04002A 

Drum 

 

 
0F3SR070A04A016 
Secondary spring shim 

 

0S2050/ 40 
Secondary spring  

 

0S2050/ 20 
Secondary spring  

 

0F3SR070A04A050 
Spacer 

 

0S2050/ 20 
Secondary spring 

 

0S2050/ 40 
Secondary spring  

 
0F3SR070A04C007 

Drum stopper hub 
 
         901SEA31 

Seeger AV30 

 
 
 

0F3SR070A040065 
Columns 

 
 
 

 

 
0F3SR070A040003 

Pusher plate 

 

ASSEMBLY INSTRUCTIONS 
 

The slipper clutch assembly, consisting of: 
- Hub (0F3SR740A04001A); 
- Balls (0F3SR070A040025); 
- Drum (0F3SR740A04002A); 
- 2 Secondary spring (0S2050/ 40); 
- 2 Primary spring (0S2050/ 20); 
- Secondary spring shim (0F3SR070A04A016); 
- Spacer (0F3SR070A04A050); 
- Drum stopper hub (0F3SR070A04B007); 
- Seeger (901SEA31) 
is supplied pre-assembled (Fig.1). 
If necessary, for disassembly and ramp inspection, simply remove the seeger 
(901SEA31), making sure to hold the drum stopper (0F3SR070A04B007) in 
position, as the circlip retains the preload of the secondary springs (0S2050). 
Install the original clutch plates onto the slipper clutch assembly, maintaining the 
same sequence and orientation specified by the manufacturer. The total clutch 
pack height must be 19.6mm ± 0.2mm.  
Align the tabs of the friction plates so they can be inserted into their seats in the 
original clutch basket. Position the pressure plate (0F3SR070A040003) on the 
clutch pack. 
Check that the original spacer between the basket and the hub is present. Then 
install the complete assembly onto the primary shaft, ensuring simultaneous 
engagement of the shaft splines with the hub and the friction plate tabs with the 
basket teeth. 
The preload assembly, consisting of: 
-Bearing rest (0F3SR740A040004) 
-Spring pusher (0F3SR070A040008) 
-Primary spring (0S1A90)  
-Seeger (901SEAV32) 
is supplied pre-assembled (Fig. 2).  
If necessary, for disassembly simply remove the seeger (901SEAV32). 
Insert the original bearing into the bearing rest (0F3SR740A040004). 
Check that the primary spring support shim (0F7SR2305020015) is correctly 
installed in its seat on the hub (0F3SR740A04001A). 
Position the preload assembly onto the hub (0F3SR740A04001A) ensuring that 
the primary spring (0S1A90) is correctly seated in its designated (Fig 3). Secure 
the preload assembly using the four screws  (0F3SR070A040018), after aligning 
the holes of the spring pusher flange (0F3SR070A040008) with the studs on the 
pressure plate (0F3SR070A040003). 
 

After assembly is complete, reinstall the engine cover and operate the 
clutch lever repeatedly to verify correct operation. If necessary, adjust 
the lever or the pushrod on the engine cover using the splined 
adjuster. In case of frequent disassembly, check the correct tightening 
of the columns on the pressure plate. 
 

SECONDARY SPRING 
0S2050 

TOTAL LOAD OF 
SECONDARY SPRINGS 

% ENGINE BRAKING* 

(20 + 20) + (20 + 20) 40kg -12% 

(40 + 20) + (40 + 20) 60kg STANDARD SETUP 

(40 + 40) + (40 + 40) 80kg +12% 

*considering the primary spring with a 120 kg load 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 

 

 

 

 
Fig. 1 

 

 
Fig. 2 

 

 
Fig, 3 

 




